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Vorwort A
Das vorliegende Prifbuch fiir Regalbediengerate und Umsetzeinrichtungen wurde in einem,
Arbeitskreis innerhalb des deutschen Nationalkomitees erarbeitet und vom Technischen -

UnterausschuB ,Regalbediengerate und Stapelkrane® verabschiedet. Es wurde versucht, dafs
Prufbuch den Anforderungen der EG-Maschinenrichtlinie anzupassen.

"Das Priifbuch bleibt jeweils einem bestimmten Regalbedlengerat oder einer bestlmmten
Umsetzeinrichturig fest zugeordnet.

1 Anwendungsbereich

Das Prufbuch gilt fir alle Arten von Geraten, die innerhalb und aulerhalb der Regalgasse
schienengebunden sind. Die Gerate umfassen Hubeinrichtungen und kénnen Seitenschiibe enthalten,
um Lagereinheiten und/oder Langgut wie Stangenmaterial ein- und auszulagern. Sie kénnen auch fiir
die Kommissionierung oder &hnliche Funktionen dienen. Eingeschlossen sind Umsetzeinrichtungen fiir
den Gassenwechsel. Die Steuerung der Geréte kann manuell bis vollautomatisch erfolgen.

| 2 Zweck : | ‘ .

Zweck dieses Dokumentes ist, den Herstellern von Regalbediengeréten und Umsetzelnrlchtungen ein
einheitliches Prifbuch anzubieten, in dem die wichtigsten Daten elnschhefShch Prifungen und
Protokollen zu dem jeweiligen Gerat enthalten smd

Das Priifouch kann von jedem Hersteller nach Bedarf gestaltet werden ‘Die Inhalte dleses Do-
kumentes soliten als Mindestanforderungen tibernommen werden.

Zu jedem Regalbediengerat bzw. jeder Umsetzeinrichtung muR ein Prifbuch erstellt werden ausgefiillt
mit den Daten, die auf das Gerat bezogen sind.

3 Abkiirzungen

Zum besseren Verstandnis werden die folgenden Abkurzungen elngefuhrt

RBG: Regalbediengeréat
us: Umsetzeinrichtung
MRL: EG-Maschinenrichtlinie

4 Terminologie der Begriffe im Priifbuch .

Die Stichworte werden in der Reihenfolge ihres Vorkommens im Priifbuch aufgefihrt. Die nachfol-
genden Definitionen dienen zur Erklérung der Stichworte. Durch die Aufteilung nach Formularen sind
die Stichworte zum Teil mehrfach aufgefiihrt. Die hier aufgefiihrten Begriffe erheben keinen Anspruch
auf Vollstandigkeit und beziehen sich auf Standardgeréte.

1 Stammblatt fiir Regalbediengerit / Umsetzeinrichtung
Hersteller _ _ Unternehmen, das fur Konstruktion und Bau des Gerétes verant-
wortlich ist und die Herstellererklarung ausstellt

Typ - - ' herstellerspeziﬁSche Typbezeichnung des Gerétes

Fabrik-N'_r'. SR dem individuellen Geré&t zugeordnete und innerhalb des Num-
: mernkreises des _Herstellers eindeutige und einmalige Kennung

Baujahr ' ~ Jahr, in dem das Gerat gebaut wurde




Nutzlast

Art des RBG/der Umsetz-
einrichtung

Einstufung Tragwerk .

Eigengewicht (Masse) RBG
Eigengewicht (Masse)

Hubwagen

Bedienungsart

Hohe RBG

Héhe Umsetzeinrichtung
Ausfahrweg

Radstand

Spurweite

lichte Gassenbreite

Fahrschiene, Profil

. Betriebsspannung
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Gewicht der maximalen Last, die wahrend des Betriebes vom
Lastaufnahmemittel bestimmungsgemaR aufgenommen werden
darf, ohne das Gewicht von ggf. erforderlichen Bedienpersonen
Bei Umsetzeinrichtungen Gewicht (Masse) des kompletten Re-
galbediengerétes ggf. mit Nutzlast und Bedienperson

Einsaulengerat oder Zweisdulengerat
(Einmastgerat oder Zweimastgerét) ,
Zuordnung des Tragwerks zu Hubklassen (Funktion der Hubge-
schwindigkeit) und Beanspruchungsgruppen (Funktion von Span-
nungskollektiv und Haufigkeit der Beanspruchungen),

Bsp: FEM 9.311

Gewicht (Masse) des kompletten Regalbediengerétes, jedoch ohne

. Nutzlast, Priflast und Bedienperson

Gewicht (Masse) des kompletten Hubwagens, jedoch ohne Nutz-
last, Priflast und Bedienperson. Zum Hubwagen z&hlen alle

Teile, die mit der Hubbewegung des Regalbediengerétes vertikal
bewegt werden. Teile, die nur teilweise mitbewegt werden, wie z. B.
eine Energiefiihrungskette, sind anteilig berlcksichtigt

o manuell (mitfahrende Bedienperson erforderlich)
¢ automatisch (Bedienperson nicht erforderlich)

Art des Bedienstandes nach Umfang der manuellen Bedienung:

‘e " Notsteuerstand, geschiitzter Stand, von dem aus das Gerat im

Notfall oder bei Wartung gesteuert werden kann.

Fahrerstand, Stand auf dem Gerét oder auRerhalb des Gerétes,
von dem die Bewegungen des Gerétes gesteuert werden
kénnen.

Bedienungsstand, Stand, der auf oder auBerhalb des Gerétes
sein kann, umfaRt den Fahrerstand und den Arbeitsbereich der
Bedienungsperson. :

am Hubwagen (vertikal mitfahrend)

am RBG stationar (vertikal nicht mitfahrend), sonst z. B.

an Gasse oder Vorzone

vertikaler Abstand zwischen Oberkante Bodenplatte, auf der die
Fahrschiene verankert ist, bis zur Unterkante der Regalkopftra-
versen

gesamte Bauhthe ab Oberkante Bodenplatte

Weg um den die Ladeeinheit durch das Lasfaufnahmemittél von

der Grundstellung aus quer zum Gang bewegt werden kann

Achsabstand der beiden Laufrader der Bodentraverse bzw. des
Fahrwerks

Mitte bis Mitte Fahrschiene (bei Umsetzeinrichtung)

kleinste Breite des Lichtraumprofils der Regalgasse, gemessen
zwischen den Ladeeinheiten oder ggf. zwischen den Regalstltzen

Profil und ggf. Norm der Fahrschiene

Nennspannung in Volt und Frequenz in Hertz der elektrischen
Energieversorgungseinrichtung zum Betrieb des Gerates
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Steuerspannung
Gesamtanschluflwert
Triebwerke

Einstufung FEM 9.512

Geschwindigkeit v '

Motoren - -

* Typ

» Leistung P

* Drehzahl n

.+ Einschaltdauer ED

* Artder Steuerung/Regelung
* Artder Bremse:

Fahrwerk .

Hubwerk

Lastaufnahmemittel

Geschwindigkeitsbegrenzer

. Ba_umusterpriifung‘
+ Betriebsgeschwindigkeit

. Auélésegescﬁv&indigkeit

Fangvorkichtun_g
- At

* Baumusterpriifung

Lastkontrolle

Nennspannung in Volt und Frequenz in Hertz der elektrischen

. Energieversorgungseinrichtung zur Steuerung des Gerites

- maximale elektrische Scheinleistung mehrerer Stromverbraucher,

die gleichzeitig tiber die Stromeinspeisung fiir das Gerat fliefit
Antriebsmodule flir die Bewegung jeweils in einer Achse-

Zuordnung des Triebwerks zu Triebwerksgruppen, die sich zu-

. sammensetzen aus der taglichen Laufzeit und dem Lastkollektiv,
‘d. h. dem kubischen Mittelwert der relativen Nutzlast

Geschwindigkeit der linearen Bewegung, die das zugehérige Trieb-
werk bewirkt, in m/min

v, = horizontale Geschwindigkeit
v, = vertikale Geschwindigkeit

.V, = horizontale Gesphwindigkeit QUer zur Fahrschiene

herstellersbezif sche Typbezeichnung des Antriebsmotors
Nennanschluflleistung-des Antriebsmotors in kW
Drehzahl des Antriebsmotors in min-1

" projektierte Einschaltdauer ED des Antrlebsmotors in %, d. h.

relative Laufzeit des' Motors wahrend des Betriebs
Steuerung der Triebwerke Fahrwerk, Hubwerk, Lastaufnahmemit-
tel, z. B. Drehstrom polumschaltbar, Drehstrom Frequenzumrichter,

. Gleichstrom, Schrittmotor, Servomotor (elektronisch kommutierter
. Synchronantrieb)

z. B. Scheibenbremse, Lamellenbremse Kegelbremse Trom-

_melbremse

Antriebsmodul fiir die Bewegung des gesamten Gerétes in hori-

~ zontaler Fahrrichtung (x-Richtung, parallel zur Fahrschiene)

Antriebsmodul fir die vertikaie Bewegung des kompletten Hubwa-
gens (y-Richtung, senkrecht zur Fahrschiene)

am Hubwagen angebautes Modul zur Aufnahme und Abgabe von
Ladeeinheiten relativ zum Hubwagen (meist z-Richtung, quer zur
Fahrschiene)

Einrichtung zum Auslésen der Fangvorrichtung beim Erreichen
einer kritischen Absenkgeschwundlgkelt des Hubwagens

Angabe, ob fiir den Geschwindigkeitsbegrenzer eine Baumuster-
prufbescheinigung von einem unabhéngigen Priifinstitut vorliegt
Nennsenkgeschwindigkeit des Hubwagens, fiir die der Ge-
schwindigkeitsbegrenzer ausgelegt ist

Senkgeschwindigkeit des Hubwagens, bei der die Auslésung des
Geschwindigkeitsbegrenzers erfolgt (liegt meist 40 bis 70 % Uber
der Betriebsgeschwindigkeit)

Elnnchtung zum Abbremsen und Stillsetzen des Hubwagens nach
Auslosung des Geschwindigkeitsbegrenzers

zugrunde liegendes Bremsverfahren, z. B. Sperrfangvorrichtung
oder Bremsfangvorrichtung

Angabe, ob fiir die Fangvorrichtung eine Baumusterprifbeschei-
nigung von einem unabhéngigen Prifinstitut vorliegt

Einriéhtung zur Kontrolle der Last (z.B. Uberlast, Schlaffseil)




+ Art

Endhalteeinrichtung
«  Art
» BetriebsmanRiges Anfahren

+ Pufferweg

Steigschutz
« Art

« Baumusterpriifung

Trag-/Zugmittel

+ Art
+ Abmessung

2.2 Priifblatt
EN 528

Vorprifung

Bauprifung

Abnahmeprifung

3.1 Wiederkehrende Priifung

Wiederkehrende Prifung

3.2 Priifung der Tragmittel
Verwendung

Einstufung

3.3 Priifung der Fan@vorrichtung

~ Art der Fangvorrichtung
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z. B. elastomechanisch mit Mikroschaltern oder elastoelektrisch mit
Dehnmefstreifen und Auswerteelektronik

Endhalteeinrichtung fiir die Fahrbewegung des Gerétes, falls im
Stérungsfall die Betriebsendhalteposition Uberfahren wird

Art der StoRdampfung z. B. hydraultsch mit Elastomerk&rpern oder
durch Reibungsdé@mpfer

Angabe, ob der Puffer in der Endhaltestelle betriebsbedingt vom
Gerat gedriickt wird oder nicht

maximaler Pufferhub, innerhalb dessen das Geréat im Notfall zum
Stillstand gebracht werden muB

Sicherheitseinrichtung zum smheren Zu-/Abstieg des Gerétes lber
eine Leiter

flexibles Seil als Tragmittel zusammen mit Fallddmpfer und Auf-
fanggurt, alternativ feste Schiene als Tragmittel

Angabe, ob fiir den Steigschutz eine Baumuster-Prifbescheinigung
von einem unabhéngigen Prifinstitut vorliegt

Elnsatz von Trag-/Zugmitteln bei Triebwerken und sonstlgen Bau-
gruppen :

z. B. Drahtseil, Faserseil, Zahnriemen, Kette

normgerechte GréRenbezeichnung des Trag-/Zugmittels

.Regalbediengerate - Sicherheit"

die Prifung der Konstruktions- und Fertigungsunterlagen durch
eine qualifizierte, dazu befugte Person
(siehe EN 528, Kapitel 9.2a)

die Feststellung der Ubereinstimmung des Gerates mit den Kon-
struktionsunterlagen und die Priifung der ordnungsgemaien Fer-
tigung durch eine qualifizierte, dazu befugte Person (siehe EN 528,
Kapitel 9.2b)

die Belastungspriifung, die Prifung der Wirksamkeit der Sicher-
heitseinrichtungen und der ordnungsgemafen Errichtung sowie die
Priifung der Volistandigkeit und Richtigkeit der Eintragungen in den
Dokumenten des Herstellers, durch eine qualifizierte, dazu befugte
Person (siehe EN 528, Kapitel 9.2c)

Die Gerate missen bezdglich des arbeitssicheren Zustandes ge-
maR der Betriebsanleitung, jedoch mindestens einmal j&hrlich, ge-
priift werden. Diese wiederkehrende Prifung muf von Personen
durchgefiihrt werden, die fir diese Aufgabe durch nationale
Regelungen befugt sind (siehe EN 528, Kapitel 10.4. 2).

Verwendung des Tragmittels fiir z.B. Hubwerk, Fangvorrichtung

Zuordnung des Tragmittels entsprechend dem technischen Re-
~ gelwerk .

zugrunde liegendes Bremsverfahren, z. B. Sperrfangvornchtung

" oder Bremsfangvorrichtung
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-Typ / Bezeichnung
Hersteller

Einstelldaten -

herstellerspezifische Typbezeichnung der Fangvorrichtung

Hersteller der Fangvorrichtung k

bei einstellbaren Fangvorrichtungen kénnen die Einstelldaten do-
kumentiert werden, um bei Ersatz oder Wartungen den Ur-
sprungszustand wieder herstellen zu kénnen

5.1 Protokoll iiber Fangvorgédnge wihrend des Betriebes (Hubwerk)

Typ

Position bei Auslosung

Nutzlast bei Auslésung

Gemessener Bremsweg

herstellerspezifische Typbezeichnung der Fangvorrich'tung

durch Profdkollierung der H6henlage der Auslésung kann bei wie-
derholter Ausidsung auf ortabhéngige oder ortsunabhangige Stér-
einfliisse geschlossen werden

die Fanglast &Rt in Verbindung mit dem gemessenen Bremsweg
auf die korrekte Einstellung der Fangvorrichtung schlieRen

Lénge der Bremsspuren an der Fangschiene

5.2 Protokoll iiber Pufferfahrten wihrend des Betriebes (Fahrwerk)

Anofdnung / Lage
BetriebsmaRig gedrickt

Aufprallgeschwindigkeit

eindeutige Identifizierung des Puffers durch Aﬁgabe der Lage in
Bezug zur Gasse '

~ Angabe, ob der Puffer in der Endhaltestelle betriebsbedingt vom

Gerat gedrickt wird oder nicht

nach Mdglichkeit soll das Personal, das die Pufferfahrt beobachtet
hat, die Schwere des Aufpralls klassifizieren durch Schatzung der
relativen Aufprallgeschwindigkeit

5.3.1 Nachweis liber Austausch bzw. Reparatur von Sicherheitsbauteilen

Sicherheitsbauteile’

Die in der Liste aufgefiihrten Sicherheitsbauteile erheben keinen
Anspruch auf Vollsténdigkeit, insbesondere wenn Sonderkonstruk-
tionen zum Einsatz kommen.
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'Prifbuch | - | Sette von
Fabrik-Nr.:

Priifbuch fiir

Fabrik-Nr.:

Betreiber: Firma
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.Inhal_tsverzeichnis zum.Prﬁfbué_h - |Seite

von

Fabrik-Nr.:

Inhaltsverzeichnis

Stammblatt fur Regaibediengerate/ Umsetzeinrichtung

Prifung vor der ersten Inbetriebnahme
Herstellererklérung / Konformitatserklarung
(falls Gerat nach EN 528 hergestellt) s
Prifblétter ,
Vor-/Baupriifung

Abnahmepriifung

. Wiederkehrende Prifungen
Nachweis Uber wiederkehrende Prufungen
Priifungen der Tragmittel
Priifung der Fangvorrichtung

Nachweis Uber Wartung
(Protokolle tiber Wartung hier abheften)

Besondere Ereignisse
Protokoll Uber Fangvorgénge
. wéhrend des Betriebes (Hubwerk)

Protokoll Uber Pufferfahrten
wéhrend des Betriebes (Fahrwerk)

~ Nachweis :
Austausch bzw. Reparatur von Sicherheitsbauteilen
Austausch bzw. Reparatur von sonstigen Bauteilen

Anlagen:

~ Attest Tragmittel : Hubwerk
' Fangvorrichtung

Fangvorrichtung ' Prufbescheinigung

Geschwindigkeitsbegrenzer ‘ Prijfbescheinigung
Funktionsbeschreibung

Steigeschutz Prifbescheinigung
Auffanggurt
Seil mit Seilklrzer
Fallstop AK

*'Diese.Dokumen‘te wérden dem Prifbuch vom Hersteller beigefugt.
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1 Stammbilatt fiir Regalbediengerat

Seite

Fabrik-Nr.:

-| Hersteller

Typ

Fabrik-Nr.

Baujahr

Nutzlast

Art des RBG

Bedienungsart

manuelit . automatisch

Notsteuerstand %
Fahrerstand ¢

Bedienstand ¢

am Hubwagent am RBG stat. + sonst. £

Bed.-Pers.

Einstufung Tragwerk
Norm

Eigengewicht (Masse) RBG

davon Hubwagen
Nutzlast
RBG-Hthe
Ausfahrweg
Radstand

lichte Gassenbreite‘

Profil Fahrschiene

Betriebsspannung/Steuersp. vl } Vv /

Hz Gesamtanschluf&v;/en kW

Trieb- Einstufung | Geschw. | Motoren
werke FEM9.512 | yim/min] |Typ

PlkW]

Art der

N [min] % ED |Artder
Bremse

Steuerung/
Regelung

Fahrwerk

Hubwerk

LAM

Seschwindigkeitsl
Baumusterprifung jat
Betriebsgeschwindigkeit Vynenn

Auslésegeschwindigkeit "~ Vyaus!

Eangvorrichtung

Baumusterprdfung jax nein +

Art:

Lastkontrolle

.| Art des Systems:

Sperrfangvorrichtung + Bremsfangvorrichtung + .
Endhalteeinricht
obent

Anordnung: unten ¢ -

Steigschutz

Baumusterprifung jat nein

Art flexibles Seil £ Schiene £

Auslegung fiir

% vONn Vnenn

jat nein %
mm, unten mm
Elastomer £ Reibung +
Elastomer + Reibung *

BetriebsmaRiges Anfahren
Pufferweg: oben.
Artoben: hydr.
Artunten: hydr. +

Trag-/Zugmittel
Achse

Hubwerk

Fangvorrichtung

Fahrwerk

Ort, Datum

Stempel und Unterschrift
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1 Stammblatt fiir Umsetzeinrichtungen

Seite

- von

Fabrik-Nr.:

Hersteller

Typ

Fabrik-Nr.

Baujahr

Nutzlast l Bed.-Pers.

Art der US -

Bedienungsart manuell £  automatisch

' Notsteuersfand:t Bedienstand + Fahrerstand +

an RBG + anUS ¢ sonst.

Norm

Einstufung Tragwerk

Eigengewicht (Masse) US

Nutzlast
Hoéhe der US
Radstand

Spurweite

Profil Fahrschiene

Hz GesamtanschluBwert

‘Be“tri‘e'bsspannung/Steuersp ] ‘ v /

kW

| Trieb- Einstufung [ Geschw. | Motoren
werke [FEM9.512 v[m/min] | Typ

n [min"].

% ED

| Art der

Steuerung/
Regelung

Art der
Bremse

i Fahrv_verk

- . | Endhalteeinrichtung

Art:. - hydraulisch+ Elastomer Reibung:t

Auslegung fir

% von Venn

Betriebsméaliges Anfahren jat

Pufferweg

nein +

.10rt, Datum

Stempel und Unterschrift

mm
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2.2 Prifblatter - |Seite
2.2.1 Vor-/Baupriifung . |Fabrik-Nr.

Art und Durchfiihrung der einzelnen Prufungen entsprechend EN 528

(FUr Geréte entsprechend EN 528 sind Vor- und BauprUfung ersetzt durch die in 2.1 belgefugte
Herstellererkldrung). . )

Vorpriifung:

Ort, Datum

Stempel und Unterschrift der befugten Person

Baupriifung:

Ort, Datum

Stempel und Unterschrift der befugten Person
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2.2 Priifblatter T [Sete  von_

2.2.2 Abnahmeprifung | | Fabrik-Nr.:

Entsprechend EN 528, Kapitel 9.2.1 ist die Abnahmeprifung an der betriebsbereiten Anlage beim
Betreiber durchzufiihren und beinhaltet auch das Umféld des Gerétes, wie z.B. Umzaunungen, Zugéange,
Ubergabepositionen, usw. Dlese Abnahmeprdfung istu.a. Voraussetzung fur die Konformitatserklérung
der Gesamtanlage.

Abnahmeprifung:

Stempel und Unterschrift der befugten Person
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3.1 Nachweis iiber wiederkehrende Priifungen |Seite :
. : Fabrik-Nr.:

| Art und Durchfilhrung der wiederkehrenden Prufungen nach EN 528, Kapitel 10.4.2.

Priffrist: ____jahrlich

Theoretische Auslegungsdaten: . Arbeitstage / Prifintervall: .

. Einsatzdauer in Stunden / Tag:
Arbeitstage /Prifintervall: ' Einsatzdauer in Stunden'/ Tag:
| Priffintervall erreicht b 4

AuBergewdhnliche Reparatur / Umbau durchgefdhrt t
(siehe hierzu auch Kapltel 5.3) ‘ '

Die wnederkehrende Prdfung wurde durchgefiihrt:
Es sind keine" Méngel festgestellt worden - siehe Prufungsbefunde" Blatt Nr.:

Datum/Unterschrift (PrUfer) . Datum/Unterschrift (Betreiber)? -
Arbeitstage /Prifintervall: - Einsatzdauer in Stunden / Tag: :
Prifintervall erreicht . ' ' + - ‘ '
AuRergewdhnliche Reparatur / Umbau durchgefiihrt 1

(siehe hierzu auch Kapitel 5.3)

Die wiederkehrende Priffung wurde durchgefithrt:
Es sind keine" Méngel festgestellt worden - siehe PrUfungsbefunde” Blatt Nr.:

Datum/Unterschrift (Prilfer) : Datum/Unterschrift (Betreiber)®
Arbeitstage /Prifintervall: . Einsatzdauer in Stunden / Tag:
Prifintervall erreicht ‘ +

AuBergewthnliche Reparatur / Umbau durchgefdhrt t

(siehe hierzu auch Kapitel 5.3) .

'| Die wiederkehrende Priifung wurde durchgefiihrt:
Es sind kelne" Mangel festgestellt worden - siehe Prdfungsbefunde” Blatt Nr.:

Datum/Unterschrift (Prifer) Datum/Unterschrift (Betreiber)?
Arbeitstage /Prifintervall: Einsatzdauer in Stunden/Tag:
Prifintervall erreicht .- , t :

| AuRergewshnliche Reparatur / Umbau durchgerhrt t

(siehe hierzu auch Kapitel 5.3)

‘ Die W|ederkehrende Prifung wurde durchgefihrt:
Es sind keine" Mangel festgestellt worden - siehe Prufungsbefunde" Blatt Nr.:

Datum/Unterschrift (Priifer) A o Datum/Unterschrift (Betreiber)®

1)
2)

Nicht zutreffendes streichen
Bestatigung des Betreibers: Hiermit wird bestétigt, daR seit der letzten PrUfung das Gerét
entsprechend der Betriebsanleitung bestimmungsgem&R betrieben wurde.
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3.2 Priifungen der Tragmittel

TSeite

von '

Fabrik-Nr.:

Fir jedes Tragmittel bzw. Tragmittelpaar gesondertes Blatt anlegen

Véwvendung

Einstufung
Norm:

Abmes-
sung
[mm]

Lange
[mm]

Seil:

Sonst:

Machart, Schlagart
Festigkeit [N/mm?]
Hinweis auf die Norm

Art, Bruchfestigkeit
Hinweis auf die Norm

Hersteller
oder
Lieferant

Priffrist

RegelmiRige Priifungen

Aufgelegt
am:

Prifung
am:

durch:

Prifung
am;

durch:

Befund

Prifung
am:
durch:

Abgelegt
am:

Grund
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3.3 Priifung der Fangvorrichtung

Seite

Fabrik-Nr.:

Typ / Bezeichnung:

Hersteller:

Einstelldaten

Ersteinstellung und Inbetriebnahme
der Fangvorrichtung

Name/Unterschrift

Weitere Einstellun.gen und Prufungen:

Grund:

Name/Unterschrift,

Name/Unterschrift

Name/Unterschrift

Name/Unterschrift

Name/Unterschrift .

Name/Unterschrift . -

Name/Unterschrift.
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5.1 Protokoll iiber Fangvorgidnge wahrend
des Betriebes (Hubwerk)

Seite

Fabrik-Nr.:

Typ / Bezeichnung:

Auslésung der Fangvorrichtung am:

Position des Lastaufnahme-
mittels bei der Ausldsung:

Last auf Lastaufnahmemitte! bei der Auslésung:

Gemessener Bremsweg:

Grund fiir die Ausldsung:

Fangvorgang protokolliert durch:

Datum

Durch Fa‘ngv‘organg entstandene Schaden:

Name/Unterschrift

A

Auégerhrte Arbeiten:

Bremsbacken/Fangrolle ausgetauscht

- . | Tragmittel ausgetauscht:

Hubwerk/Fangvorrichtung:

Arbeiten ausgefihrt durch:

Datum

Name/Unterschrift

Hinweis:"Nach jedem Fangvorgang ist der Hersteller des Regalbediengeré&tes zu benachrichtigen und
vorstehendes Protokollblatt auszufillen. Behebung von Stérungen nur durch Fachpersonal! Im

Zweifelsfall Hersteller anfordern.
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- 5.2 Protokoll iiber Pufferfahrten wiihrend des |[Sete  von
| Betriebes (Fahrwerk) : | Fabrik-Nr..

Typ / Bezeichnung:

Hersteller:

Auslegung fiir % Vxaenn

Anordnung / Lage des Puffers vorne hinten
Vorzone Riickseite
oben unten

Pufferfahrt ereignet

Grund fir die Pufferfahrt:

Aufprallgeschwindigkeit . ~ 100 % Vx t ~ 50 % Vx <10 % Vx

Bemerkungen:

Pufferfahrt protokolliert durch:

Datum Name/Unterschrift

— — v—— ————
—a — ———— ————

Ausgefiihrte Arbeiten / Betriebsanleitung beachten:

Ausgetauschte Teile:

Prlfungen / Arbeiten ausgefihrt durch:

Datum Name/Unterschrift

Hinweis: Nach jeder ungeplanten Pufferfahrt ist der Hersteller des Regalbediengerites zu
benachrichtigen und vorstehendes Protokollblatt auszufiillen. Behebung von Stérungen nur durch
Fachpersonal! Im Zweifelsfall Hersteller anfordern.
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5.3 Nachweis
5.3.1 Austausch bzw. Reparatu
von Sicherheitsbauteilen

Seite

Fabrik-Nr.:

Instandhaltungsarbeiten an nachfolgend aufgefihrten Sicherheitsbauteilen dirfen nur durch
Fachpersonal des Regalbediengeréte-Herstellers oder autorisiertem Personal durchgefiihrt werden.

Sicherheitsbauteil

ausgetauscht, bzw. repariert

Datum

Unterschrift

Fangvorrichtung

Geschwindigkeitsbegrenzer

Reglerseil

Endhalteeinrichtung, z. B.
Enschalter, Notendschalter,
Puffer, Geschwindigkeits-
Uberwachung

Uberlast-MeReinrichtung

Sicherheitsrelevante
Bedienelemente
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5.3 Nachweis -
5.3.2 Austausch bzw. Reparatur

Séite ' von

von sonstigen Bauteilen

Fabrik;’Nr.: '

Instandhaltungsarbelten an sonstigen Bauteilen dirfen nur durch Fachpersonal des Regalbedlengeréte-

Herstellers oder autorisierte Personen durchgefilhrt werden.

Bauteile ausgetauscht, bzw. repariert’ Datum

Unterschrift
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